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Electrode enrobée : Basigue Double Enrobage

1)- Description

Electrode basique atrésfaibleteneur en hydrogéne pour souduresalimite élastique et résistance ala
fissuration élevée. Elle convient également pour dessouduressur aciersaforteteneur en carbonerésistant
alafissuration. Gracealeur enrobage double, lesdiamétresjusqu'a 3.25 mm ont un arctrésrigide et
conviennent particuliérement pour des souduresderacineset en position. Tréspeu de projections,
enlévement faciledu laitier et aspect régulier des cordonsde soudures. Contr6le COD pour application
offshore.

2)- Normes I nternationales

DIN 8529 1 SO 2560 AWS/ASME: SFA-5.1
E SY 4276MnB E 515B 20 E 7018-1
3)- Analyse type du métal dépose (valeursindicatives)
¢ Mn Si S P
0,06 % 1,50 % 0,30 % <0,02% <0,02%

4)- Caractéristigues mécanigues du métal dépose

Sanstraitement thermigue
Limite élastique Résistance a la traction Allongement Résilience | SO-V

(N/mma3) (N/mm3) (5xd) (joule)

> 440 520-620 > 25 +20°C >160
Apréstraitement thermique (580° C/15 h au four) 0°C > 150

> 420 500-600 > 25 -20°C >130

-40°C > 100

-60°C >50

OERLIKON seréserve ledroit de modifier ses produits sans préavis. Lesindications figurant sur le présent document ont pour
objet d’aider I'utilisateur dansle choix du produit. Il appartient a ce dernier de vérifier que le produit choisi par lui est adapté aux

applications auxquellesil le destine.

OERL IKON SOUDURE FRANCE est uneactivité d’Air Liguide Welding.
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5)- Courant de Soudage

- Courant continu (électrode au pole +)

6)- Reséchage
- Nesouder quedes électr odes seches. Séchage a 300/350° C pendant 2h.

7)- Positions de Soudage

- Horizontale, verticale montante, en corniche, au plafond.

8)- Homologations

- Deutsche Bundesbahn
- American Bureau

- Controlas

- Germanischer Lloyd
- Lloyd'sRegister

- Bureau Veritas

- NorskeVeritas

- TuVv

9)- M étaux de base

- Aciersdeconstruction non alliés St 33, St 37, St 44, St 52-3, St 50-2*, St 60-2%, St 70-2*,.......

- Aciersdeconstruction agrainsfins St E 255 (St E 26), St E 285 (St E 29), StE 315(StE 32), St E
355 (St E 36), W St E 255(W St E 26), .........

- Tolespour chaudieresH I, H |1, ASt 35, Ast 41, Ast 45, 17Mn 4,19Mn 5*%,..........

- Acierspour tuyaux St 35, St 35.4, St 35.8, St 45, St 45.4, St 45.8, St 52, St 52.4,.........

- Aciersresistantaufroid TT St35N, TT St41N, TT St45N

- Acierspour construction navale A, B, D, E,

- Acierscoulés GS-38, GS-45, GS-52.

o *Enfonction del’épaisseur delatdle, il faut effectuer un préchauffage de 150 a 300° C.
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